
突破多个首次！12000米钻机完成厂内调试 

 

9 月 29 日在东方宏华广汉总装调试场地，伴随着一阵阵

欢呼声，东方宏华首套 12000 米超深井全国产化智能钻机顺

利完成厂内测试。 

该钻机实现了在地面、台面和高空三大区域的自动化作

业，并突破多个首次：首次配套 3200HP 五缸泵集成泵健康

管理系统，能够实时监测泥浆泵作业工况；首次配套适应万

米钻机的举升式一键联动系统，配置超大立根区和多种管柱

组合方式/混排；首次集成视觉识别系统，监测铁钻工上卸

扣卡点，确保正确识别钻杆接头高低位置。为钻机在超深环

境下实现高效、安全运行打下了坚实的基础。 

作为 2024 年东方宏华重点项目，在项目伊始，项目团



队立即建立了高效的工作机制，确保各个环节的协调和配合。

整个项目团队坚持“实”字为先，“干”字当头，主动作为、

形成合力，为项目的顺利进行打下了坚实基础。 

技术团队通过与用户的交流，不断完善用户需求画像，

逐步确定产品的核心功能和价值主张，在技术方案沟通和评

审阶段积极响应国资委要求，践行“能替就替”原则，绞车、

转盘、泥浆泵变频器，钻井仪表等设备进行了国产化替代。

同时，考虑到未知地质钻采难度，设计增大承载能力，确保

设计的针对性和安全性，为用户在钻井现场使用保驾护航。  

工艺和生产团队采取“工艺前靠，分析优化，质量升级”

原则，通过分解图纸，对各个生产环节进行分析和评估，找

出问题和瓶颈，提前制定方案及措施。生产前对全员进行技

术和工艺交底，提高员工的技术水平和责任意识。生产过程



实行全程监控，优化升级新工艺，推广激光下料，拓展自动

化设备开坡口、焊接成型，减少人工干预，产品质量得到了

极大提升。 

采购和质量团队积极拓展供应商资源，为确保项目所需

资源按期交付，对外购物资进行专项追踪，对关键外购设备

安排专人驻厂监造，确保生产能力和质量控制。 

总装调试团队在面对持续的高温天气，面对全新研发的

钻机，生产人员攻坚克难，顺利完成钻机的起升和载荷试验。

载荷试验时当仪表显示读数停留在 1000 吨时，意味着该钻



机的各项数据、指标均符合设计预期，主机承载能力超国际

标准 10%得以实现，标志着东方宏华全新研制的首套 12000

米超深井全国产化智能钻机不仅能够满足 12000 米超深井钻

采，还能够继续拓展，实现 12000 米深度，为用户可能面对

的更为复杂地质环境的井下作业提供了坚实保障。为解决因

与客户自备设备接口问题导致的反复故障，项目团队迅速在

现场分析原因、查找故障，组织调试团队配合作业，确保设

备使用。 

随后，项目团队将进一步优化自动化机具、顶驱各项功

能，模拟作业工况测试，以确保减少钻机在用户现场的故障

率发生。 
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